	项目
	本规范计量特性与相关规范对比的结果

	
	JJF（滇）
	JJF（晋）32-2019
	JJG（桂）68-2019

	1、钢砧质量
	三规范相同，都是用级的电子秤进行称量。

	2、砧芯撞击面硬度
	考虑到洛氏硬度计测量会在砧芯撞击面产生测量压痕，破坏其平整度，影响钢砧率定值的测量。故本规范推荐使用里氏硬度计法进行测量，里氏硬度计，不会对砧芯撞击面造成损伤，且有较为成熟的换算方式，溯源方便。
	采用超声硬度计和标准硬度块进行测量。
[bookmark: _GoBack]（因超声硬度计溯源较为困难且主要进行维氏硬度测量，又缺乏和洛氏硬度的相应换算方法，故不采用）
	采用洛氏硬度计法，会对钢砧撞击面造成破坏，长期检测会对设备造成一定程度的破坏。

	3、钢砧直径、砧芯直径
	本规范为校准规范，仅对主要技术参数进行校准。设备尺寸大小，对钢砧计量性能无影响，故不考虑钢砧直径及砧芯直径。
	不做要求
	对3类钢砧直径、砧芯直径作相关要求。



