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[bookmark: _Toc301019263][bookmark: _Toc301019301][bookmark: _Toc301019369][bookmark: _Toc301019572][bookmark: _Toc198977145]引     言   
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3]为了规范燃气表制造计量器具许可考核工作，保证考核工作的科学、客观、公平、公正和有效性，根据《制造、修理计量器具行政许可管理办法》、《计量器具新产品管理办法》和《制造计量器具许可考核通用规范》等计量法律法规，制定本规范。
[bookmark: OLE_LINK54][bookmark: OLE_LINK55]本规范是以JJG 577《膜式燃气表》、JJG 1190《超声波燃气表》检定规程和GB/T 6968《膜式燃气表》、GB/T 39841《超声波燃气表》、JB/T 13567《热式质量燃气表》标准为技术依据，结合了我国燃气表行业的生产现状进行编制的。本规范适用于对燃气表生产企业制造计量器具许可考核、有效期满后的复查以及日常监督检查，是结合《制造计量器具许可考核通用规范》对燃气表制造企业生产条件必备要求的补充。为此，规范应做到：
——符合国家有关法律、法规的规定；
——适用范围明确，在界定的范围内，力求完整；
——要求科学合理，实施具有可行性和经济性。




燃气表制造企业生产条件必备要求
1  [bookmark: _Toc198977146]适用范围
本规范适用于燃气表（包括膜式燃气表、超声波燃气表和热式燃气表）制造企业生产条件必备要求的考核工作。
2  [bookmark: _Toc198977147]引用文件
本规范引用了下列文件：
JJG 577     膜式燃气表
JJG 1190    超声波燃气表
GB/T 6968   膜式燃气表
GB/T 39841  超声波燃气表
JB/T 13567   热式质量燃气表
[bookmark: _Toc78192435][bookmark: _Toc161738601][bookmark: _Toc162067408][bookmark: _Toc162709936][bookmark: _Toc163888583][bookmark: _Toc164390989][bookmark: _Toc176762418][bookmark: _Toc222584177][bookmark: _Toc225404786][bookmark: _Toc301019576]注：凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。
3  [bookmark: _Toc198977148]术语
3.1 燃气表
测量、存储和显示流过的气体体积的计量器具。
3.2 带附加装置燃气表 
装备了附加装置以实现预定功能的燃气表。
4  [bookmark: _Toc198977149]人员
4.1技术人员
申请单位应具备大专以上学历的人数占总人数比例不少于10%，且不少于5人，至少含1名工程师和1名取得二级（含）以上注册计量师资格的人员。对于生产带附加装置燃气表，至少应增加1名熟悉软件和应用知识的技术人员。
4.2检验人员
申请单位应配备能满足生产、入厂质量验收和出厂检验要求的检验人员，检验人员数量应与生产能力相匹配。检验人员应具有相应的专业知识和实际操作经验，岗位职责明确，熟悉燃气表产品标准和计量检定规程。

5  [bookmark: _Toc198977150]生产场所
[bookmark: OLE_LINK1]5.1 固定生产场所
申请单位应有与生产能力和工艺相适应的固定生产场所。具有生产、检验、包装、储存和售后服务等相对独立的功能区域，建筑总面积不少于1000m2（不含办公区域）。生产场所自有厂房应具有不动产权证等厂房所有权的合法证明；租赁厂房应具有经过相关部门登记备案的租赁合同。
5.2 生产环境条件
生产环境应清洁、整齐，应满足相应产品标准及工艺技术文件所规定的环境温度、湿度以及防尘、防震、防静电等设施的要求，并应有相应的监测设备和监控记录。
6  [bookmark: _Toc198977151]生产设施
6.1总则
[bookmark: _GoBack]6.1.1 生产设施包括生产设备、工艺装备（含模具）和测量设备（包括但不限于：测量仪器、应用软件、测量标准或参考数据）。申请单位实施数字化生产制造的，应配置智能数控设备及自动化检测系统，实现设备联网监控与预测维护，符合生产工艺流程、质量管理、出厂检验以及安全规范等要求。
6.1.2生产设施应有设备管理台账（或一览表），应有专人使用和定期维护，主要设备应有使用和维护保养计划及记录。
6.1.3 对于完全组装生产仅做出厂检验的生产企业，视作不具备生产条件。
6.2 生产设备
6.2.1用于生产的各种设备的种类、数量、准确度和性能等应能满足所制造的燃气表的生产和工艺的要求。
[bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK50]6.2.2关键零部件自行设计、外协加工的，应具有：合格供方的定期评价、质量档案、采购控制清单。清单内容应明确规定质量和技术要求；应有工艺流程图和关键工序规定；应有入厂质量验收记录和关键工序过程检验记录；记录数量应与生产、入库数量一致。
6.2.3燃气表电子线路板采用外协贴片加工的，应签订包含加工工艺、质量、监督等内容的贴片加工协议；应制定贴片工艺、关键工序的规定，定期对贴片加工单位进行质量评价和质量反馈。
6.2.4生产或外购的燃气表关键零部件应与其型式评价报告中“关键零部件明细表”一致，并能提供所有的关键零部件图纸或技术规格书。
[bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK14]6.2.5膜式燃气表的关键零部件及主要生产设备见附录表A.1-1和A.2-1；超声波燃气表的相关内容见附录表B.1-1；热式燃气表的相关内容见附录表C.1-1。
6.3 工艺装备
6.3.1用于生产的各种工艺装备的种类、数量、准确度和性能等应能满足所制造的燃气表的生产和工艺的要求。
[bookmark: OLE_LINK15][bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK28]6.3.2膜式燃气表生产应具备的主要工艺装备见附录表A.1-2和A.2-2；超声波燃气表的相关内容见附录表B.1-2；热式燃气表的相关内容见附录表C.1-2。
6.4  测量设备
6.4.1用于生产的各种测量设备的种类、数量、准确度和性能等应满足所制造的计量器具的生产和工艺的要求。
[bookmark: OLE_LINK33][bookmark: OLE_LINK34]6.4.2应有经符合性确认满足使用要求的检定证书或校准证书。对自行设计开发的功能性检测设备和检测软件，企业应制定规范进行功能检查和软件符合性确认。
6.4.3膜式燃气表生产应具备的主要测量设备见附录表A.1-3和A.2-3；超声波燃气表的相关内容见附录表B.1-3；热式燃气表的相关内容见附录表C.1-3。
7  [bookmark: _Toc198977152]检验条件
7.1 检验场所和环境条件
7.1.1 应有独立的出厂检验场所，待检与已检、合格与不合格区域划分清晰。
7.1.2 检验场所应清洁、整齐；布局合理，物流通畅，工位器具和流转器应配备齐全，能有效防护产品的运转；应避免阳光直照检验场所、避免震动和噪声。
7.1.3 [bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK31]出厂检验场所使用面积应与生产能力相适应且不少于150m2。
7.1.4 出厂检验场所环境温度和湿度应满足引用文件中所列的现行有效的产品标准和计量检定规程的要求。
7.2 检验人员
应配备至少五名取得相应检验上岗资格，并实际从事燃气表检验的出厂检验人员。
7.3 检验依据
燃气表必须依据现行有效的国家标准、行业标准、国家计量检定规程，或经自我声明的企业标准作为出厂检验依据，检验项目必须覆盖所执行标准的所有出厂检验内容。
7.4  检验设备
7.4.1 根据检验依据的要求，企业应具备至少包含示值误差检验用的气体流量标准装置、整表密封性检验用的装置、压力损失检验用的装置等出厂检验设备，设备的种类、数量、准确度和性能等应满足所申请的产量要求，可用公式（1）进行计算、验证。
             (1)
7.4.2 膜式燃气表应具备的主要出厂检验设备见附录表A.1-4或A.2-4；超声波燃气表的相关内容见附录表B.1-4；热式燃气表的相关内容见附录表C.1-4。
7.5 量值溯源
[bookmark: OLE_LINK66][bookmark: OLE_LINK67]所有出厂检验用的计量标准器具及主要配套设备应符合量值溯源要求，具有经符合性确认满足使用要求的检定证书或校准证书，并带有清晰、完整的检定或校准状态标识。申请单位应对相关计量标准器具及配套设备建立完整的溯源记录，妥善保存相关技术档案，确保符合计量溯源性要求。
8  [bookmark: _Toc198977153]安全要求
有保证生产安全的制度和执行措施。
生产现场应配备安全消防设施，保证安全通道的畅通，且有明显的区域划分标志和通行标志。
[bookmark: _Toc198977154][bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK32]附录A  膜式燃气表考核要求
[bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK22]A.1基表考核要求
A.1.1生产设施
[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK12]A.1.1.1 生产设备
基表的主要关键零部件及生产设备见表A.1-1。
表 A.1-1 主要关键零部件及生产设备
	[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10]序号
	关键零部件名称
	生产设备名称
	设备用途
	备注

	1
	外壳
	外壳加工设备
	外壳的加工
	

	2
	计量腔
	计量腔体（机芯）加工设备
	计量腔体（机芯）加工
	

	3
	分配阀
	塑料件加工、分配阀加工设备
	阀栅、阀盖加工
	

	4
	传动机构及防止逆转装置
	传动机构及防止逆转装置加工设备
	传动机构及防止逆转装置加工
	

	5
	计数器
	计数器加工设备
	计数器加工
	

	6
	膜片
	膜片生产加工设备
	膜片生产
	

	7
	其它部件
	其它加工设备
	部件生产
	如适用

	注：
1、以上关键零部件企业可全部或部分（至少一项）自行生产加工；
2、企业无法自行生产加工的关键零部件，应符合本规范6.2.2条的要求；
3、要求设备最少的数量应和生产数量匹配；
4、要求满足GB/T 6968 《膜式燃气表》的要求。


A.1.1.2工艺装备
[bookmark: OLE_LINK43][bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK69][bookmark: OLE_LINK70]基表生产应具备的主要工艺装备见表A.1-2。
[bookmark: OLE_LINK47][bookmark: OLE_LINK48]表 A.1-2主要工艺装备
	[bookmark: _Hlk198381240]序号
	工艺装备名称
	用途
	备注

	[bookmark: _Hlk198382699]1
	外壳处理设备
	外壳保护层处理
	如外壳保护层处理设备

	2
	计量腔装配设备
	计量腔体（机芯）装配
	如焊接、铆接、涂胶等设备

	3
	分配阀研磨设备
	阀栅、阀盖研磨 
	如阀栅、阀盖研磨机、阀栅阀盖平面度检测设备等

	4
	传动机构装配设备
	组件铆接、焊接
	

	5
	计数器装配设备
	计数器及计数器视窗的装配
	如涂胶、粘结

	6
	整表封装设备
	整表封装
	如封圈直压设备

	7
	整表磨合设备
	整表磨合
	

	8
	其它专用装备
	部件工艺
	

	[bookmark: _Hlk198384104]注：
1、至少有一条符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线；
2、要求设备最少的数量应和生产数量匹配。


[bookmark: OLE_LINK73][bookmark: OLE_LINK74]A.1.1.3测量装备
基表生产应具备的主要测量设备见表A.1-3。
表 A.1-3主要测量设备
	[bookmark: _Hlk198384161]序号
	测量设备名称
	用途
	备注

	1
	膜片检测设备
	膜片性能检测
	

	2
	膜片物理化学试验
设备
	膜片理化检测
	或提供膜片化学试验、物理试验报告

	3
	机芯检测设备
	机芯性能检测
	如机芯压损、误差检测等工装设备

	4
	计量腔（机芯）
密封性测量设备
	机芯泄漏检测
	如机芯泄漏检测装置

	5
	[bookmark: OLE_LINK64][bookmark: OLE_LINK65]阀栅阀盖平面度检测设备
	阀栅阀盖平面度检测
	


A.1.2出厂检验设备
[bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK20]基表的出厂检验设备应符合表A.1-4的要求。
表A.1-4出厂检验设备
	序号
	设备名称
	最少的总工位数
	用途
	备注

	1
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	示值误差检验
	

	2
	整表密封性检验装置
	和产量匹配
	密封性检验
	

	3
	压力损失检验装置
	和产量匹配
	压力损失检验
	


气体流量标准装置一般有音速喷嘴法气体流量标准装置、钟罩式气体流量标准装置、标准表法气体流量标准装置和活塞式气体流量标准装置，其技术指标应与燃气表的计量性能相适应，并能以有效的方式对燃气表进行示值误差检验。标准装置数量应与生产能力相适应，且燃气表总工位数的最低要求应满足表A.1-5。
表A.1-5 气体流量标准装置的配置要求
	燃气表最大流量qmax
m3/h
	装置最大流量
m3/h
	燃气表总工位要求
个

	≤6
	≥6
	≥20

	10
	≥10
	≥3

	16～25
	≥25
	≥2

	注：
1、燃气表最大串联台数下检验流量仍应能达到所需流量；
2、装置的工位数量应与生产规模相适应。


A.1.3考核项目一览表
[bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK24]基表的考核项目一览表见A.1-6。
A.1-6考核项目一览表
	[bookmark: OLE_LINK79][bookmark: OLE_LINK80]序号
	考核内容
	考核结果
	考核说明

	
	
	具备
	不具备
	不适用
	

	一． 人员

	1
	技术
人员
	技术人员基本情况。
	
	
	
	

	2
	检验
人员
	检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员培训情况
	
	
	
	

	
	
	理论和实际操作考核
	
	
	
	

	
	
	检验资格
	
	
	
	

	二． 生产场所

	3
	固定生产场所
	年生产规模
	
	

	
	
	建筑面积
	
	

	4
	环境条件
	环境温度和相对湿度
	
	

	
	
	是否有防尘、防震、防静电等设施的要求
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	

	三． 生产设施

	5
	生产设备
	外壳加工设备
	
	
	
	

	
	
	计量腔（机芯）加工设备
	
	
	
	

	
	
	塑料件加工、分配阀加工设备
	
	
	
	

	
	
	连杆和传动机构及防止逆转装置加工设备
	
	
	
	

	
	
	计数器加工设备
	
	
	
	

	
	
	膜片生产加工设备
	
	
	
	

	
	
	其它加工设备
	
	
	
	

	
	
	外协加工
	外协件要有合格供方的定期评价
	
	
	
	


	
	
	
	质量档案
	
	
	
	

	
	
	
	采购控制清单
	
	
	
	

	
	
	
	工艺流程和关键工序规定
	
	
	
	

	
	
	
	入厂质量验收记录，记录数量应与生产、入库数量一致。
	
	
	
	

	6
	工艺装备
	外壳处理设备
	
	
	
	

	
	
	计量腔（机芯）装配设备
	
	
	
	

	
	
	分配阀研磨设备
	
	
	
	

	
	
	传动机构装配设备
	
	
	
	

	
	
	计数器装配设备
	
	
	
	

	
	
	整表封装设备
	
	
	
	

	
	
	整表磨合设备
	
	
	
	

	
	
	其它专用装备
	
	
	
	

	
	
	符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线
	
	
	
	

	7
	测量设备
	膜片检测设备
	
	
	
	

	
	
	膜片物理化学试验设备
	
	
	
	

	
	
	机芯检测设备
	
	
	
	

	
	
	计量腔（机芯）密封性检测设备
	
	
	
	

	[bookmark: _Hlk198382756]
	
	阀栅阀盖平面度检测设备
	
	
	
	

	
	
	其它测量设备
	
	
	
	

	四． 检验条件

	8
	出厂检验场所
	独立的检验场所，区域划分
	
	
	
	

	
	
	检验的场地应清洁、整齐，避免阳光直照、震动和噪声；
	
	
	
	

	
	
	检验场所的使用面积
	
	
	
	

	
	
	环境温度
	
	
	
	

	
	
	相对湿度
	
	
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	
	
	

	9
	出厂检验人员
	出厂检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员上岗情况
	
	
	
	

	10
	出厂检验依据
	产品标准和计量检定规程
	
	
	
	

	
	
	检验文件
	
	
	
	

	
	
	检验项目覆盖情况
	
	
	
	

	11
	出厂检验设备
	气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	整表密封性检验装置
	
	
	
	

	
	
	压力损失检验装置
	
	
	
	

	
	
	其它
	
	
	
	

	12
	量值溯源
	出厂检验设备的溯源记录
	
	
	
	

	
	
	其他
	
	
	
	

	注：
考核结果填写说明：具备 填“O”；不具备 填“X”；不适用 填“N/A” 。需要填写具体数字的直接填写。






A.2 带附加装置膜式燃气表考核要求
A.2.1 生产设施
A.2.1.1生产设备
带附加装置燃气表的主要关键零部件及生产设备见表A.2-1
[bookmark: OLE_LINK37][bookmark: OLE_LINK38][bookmark: OLE_LINK85][bookmark: OLE_LINK86]表 A.2-1主要关键零部件及生产设备
	序号
	关键零部件名称
	生产设备名称
	用途
	备注

	1
	控制主板
	控制主板加工设备
	控制主板的加工
	如PCB生产线、电子元件贴装设备

	[bookmark: _Hlk196671346]2
	控制阀门
	控制阀门装配生产线
	阀门生产
	

	3
	应用软件
	应用软件写入设备
	应用软件的烧写
	

	4
	其它附加功能部件
	其它附加功能测试设备
	
	按照产品技术要求

	注：
[bookmark: OLE_LINK87][bookmark: OLE_LINK88]1、以上关键零部件企业可全部或部分（至少一项）自行生产加工；
2、企业无法自行生产加工的关键零部件，应符合本规范6.2.2条的要求；
3、要求设备最少的数量应和生产数量匹配；
4、要求满足GB/T 6968 《膜式燃气表》的要求。


[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK40]A.2.1.2工艺装备
带附加装置膜式燃气表生产应具备的主要工艺装备见表A.2-2。
[bookmark: OLE_LINK41][bookmark: OLE_LINK42]表 A.2-2主要工艺装备
	序号
	工艺装备名称
	用途
	备注

	[bookmark: _Hlk196671691]1
	温度传感器装配设备
	温度传感器装配
	如适用

	2
	压力传感器装配设备
	压力传感器装配
	如适用

	3
	漆喷涂装备
	如三防漆喷涂设备、环氧灌封等
	板卡线路板防腐、防潮、防尘

	[bookmark: _Hlk198385036]4
	控制主板老化设备
	控制主板老化
	高温试验箱或老化试验箱

	5
	整表封装设备
	整表封装
	如封圈直压设备

	6
	整表磨合设备
	整表磨合
	

	7
	其它专用装备
	部件工艺
	如适用

	注：
1、至少有一条符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线；
2、要求设备最少的数量应和生产数量匹配。


[bookmark: OLE_LINK91][bookmark: OLE_LINK92]A.2.1.3测量装备
带附加装置膜式燃气表应具备的主要测量设备见表A.2-3。
表 A.2-3主要测量设备
	[bookmark: _Hlk198385132]序号
	测量设备名称
	用途
	备注

	[bookmark: _Hlk196671647]1
	[bookmark: OLE_LINK107][bookmark: OLE_LINK108]控制主板功能测试设备
	控制主板功能测试（如掉电、断电保护，欠压提示功能测试等）
	

	2
	执行机构检测设备
	执行机构检测（如阀门和报警检测等）
	

	[bookmark: _Hlk196671671]3
	阀门密封性检测设备
	用于阀门密封性检测
	如适用

	4
	温度传感器检测设备
	温度传感器检测
	如适用

	[bookmark: _Hlk196671655]5
	压力传感器检测设备
	压力传感器检测
	如适用

	6
	综合功能检测设备
	综合功能检测
	

	7
	无线远传性能检测设备
	生产无线远传燃气表
	如适用

	8
	其它部件测量设备
	部件检测工艺
	如适用


[bookmark: OLE_LINK51]A.2.2出厂检验设备
[bookmark: OLE_LINK77][bookmark: OLE_LINK78][bookmark: OLE_LINK95][bookmark: OLE_LINK96]带附加装置膜式燃气表的出厂检验设备应符合表A.2-4的要求，且与生产能力相适应，气体流量标准装置的总工位数的最低要求应符合表A.1-5的要求。
表A.2-4 出厂检验设备
	序号
	设备名称
	最少的总工位数
	用途
	备注

	1
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	示值误差检验
	

	[bookmark: _Hlk198385630]2
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	内置气体温度压力转换装置燃气表示值误差检验
	如适用

	3
	整表密封性检验装置
	和产量匹配
	密封性检验
	

	4
	压力损失检验装置
	和产量匹配
	压力损失检验
	

	5
	附加装置的功能检验装置
	和产量匹配
	附加装置功能检验
	


A.2.3考核项目一览表
带附加装置膜式燃气表的考核项目一览表见A.2-5。
A.2-5考核项目一览表
	[bookmark: OLE_LINK101][bookmark: OLE_LINK102]序号
	考核内容
	考核结果
	考核说明

	
	
	具备
	不具备
	不适用
	

	一． 人员

	1
	技术
人员
	技术人员基本情况。
	
	
	
	

	2
	检验
人员
	检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员培训情况
	
	
	
	

	
	
	理论和实际操作考核
	
	
	
	

	
	
	检验资格
	
	
	
	

	二． 生产场所

	3
	固定生产场所
	年生产规模
	
	

	
	
	建筑面积
	
	

	4
	环境条件
	环境温度和相对湿度
	
	

	
	
	是否有防尘、防震、防静电等设施的要求
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	

	三． 生产设施

	5
	生产设备
	控制主板加工设备
	
	
	
	

	
	
	控制阀门性能检测设备
	
	
	
	

	
	
	传感器组件功能试验设备
	
	
	
	

	
	
	应用软件写入设备
	
	
	
	

	
	
	其它附加功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	外协加工
	外协件要有合格供方的定期评价
	
	
	
	


	
	
	
	质量档案
	
	
	
	

	
	
	
	采购控制清单
	
	
	
	

	
	
	
	工艺流程和关键工序规定
	
	
	
	

	
	
	
	入厂质量验收记录，记录数量应与生产、入库数量一致。
	
	
	
	

	6
	工艺装备
	温度、压力传感器装配设备
	
	
	
	

	
	
	漆喷涂装备
	
	
	
	

	
	
	控制主板老化设备
	
	
	
	

	
	
	整表封装设备
	
	
	
	

	
	
	整表磨合设备
	
	
	
	

	
	
	其它专用装备
	
	
	
	

	
	
	符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线
	
	
	
	

	7
	测量设备
	控制主板功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	执行机构检测设备
	
	
	
	

	
	
	阀门密封性检测设备
	
	
	
	

	
	
	温度传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	压力传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	综合功能检测设备
	
	
	
	

	
	
	无线远传性能检测设备
	
	
	
	

	
	
	其它部件测量设备
	
	
	
	

	四． 检验条件

	8
	出厂检验场所
	独立的检验场所，区域划分
	
	
	
	

	
	
	检验的场地应清洁、整齐，避免阳光直照、震动和噪声；
	
	
	
	

	
	
	检验场所的使用面积
	
	
	
	

	
	
	环境温度
	
	
	
	

	
	
	相对湿度
	
	
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	
	
	

	9
	出厂检验人员
	出厂检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员上岗情况
	
	
	
	

	10
	出厂检验依据
	产品标准和计量检定规程
	
	
	
	

	
	
	检验文件
	
	
	
	

	
	
	检验项目覆盖情况
	
	
	
	

	11
	出厂检验设备
	气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	内置气体温度压力转换装置燃气表示值误差检验用气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	整表密封性检验装置
	
	
	
	

	
	
	压力损失检验装置
	
	
	
	

	
	
	附加装置的功能检测装置
	
	
	
	

	
	
	可调稳压电源（对IC卡、远传表必备）
	
	
	
	

	
	
	数字万用表（对IC卡、远传表必备）
	
	
	
	

	
	
	磁铁（对IC卡、远传表必备）
	
	
	
	

	
	
	整表电气性能检测设备（对IC卡、远传表必备）；
	
	
	
	

	
	
	其它
	
	
	
	

	12
	量值溯源
	出厂检验设备的溯源记录
	
	
	
	

	
	
	其他
	
	
	
	

	注：
考核结果填写说明：具备 填“O”；不具备 填“X”；不适用 填“N/A” 。需要填写具体数字的直接填写。



[bookmark: _Toc198977155]附录B  超声波燃气表考核要求
[bookmark: OLE_LINK53]B.1 生产设施
B.1.1 生产设备
超声波燃气表的主要关键零部件及生产设备见表B.1-1
表 B.1-1主要关键零部件及生产设备
	序号
	关键零部件名称
	生产设备名称
	设备用途
	备注

	1
	超声流量模组
	超声换能器加工设备
	超声流量模组加工
	如压电陶瓷片生产设备等

	2
	外壳
	外壳加工设备
	外壳的加工
	如注塑机、冲压机等

	3
	计量电路主板
	主板加工设备
	主板的加工
	如PCB生产线、电子元件贴装设备

	4
	控制阀门
	控制阀门装配生产线
	阀门生产
	

	5
	应用软件
	应用软件写入设备
	应用软件的烧写
	

	6
	其它附加功能部件
	其它附加功能测试设备
	
	按照产品技术要求

	注：
1、以上关键零部件企业可全部或部分（至少一项）自行生产加工；
2、企业无法自行生产加工的关键零部件，应符合本规范6.2.2条的要求；
3、要求满足GB/T 39841 《超声波燃气表》的要求。


B.1.2工艺装备
[bookmark: OLE_LINK109][bookmark: OLE_LINK110]超声波燃气表生产应具备的主要工艺装备见B.1-2。
表 B.1-2主要工艺装备
	序号
	工艺装备名称
	用途
	备注

	[bookmark: _Hlk198385844]1
	超声换能器组装设备
	
	

	2
	温度传感器装配设备
	传感器安装加工处理 
	如适用

	3
	压力传感器装配设备
	传感器安装加工处理 
	如适用

	4
	漆喷涂装备
	如三防漆喷涂设备、环氧灌封等
	板卡线路板防腐、防潮、防尘

	5
	控制主板老化设备
	
	

	6
	整表封装设备
	
	

	7
	其它专用装备
	
	

	注：
1、至少有一条符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线；
2、要求设备最少的数量应和生产数量匹配。


[bookmark: OLE_LINK111][bookmark: OLE_LINK112]B.1.3测量装备
超声波燃气表应具备的主要测量设备见表B.1-3。

表 B.1-3主要测量设备
	序号
	测量设备名称
	用途
	备注

	1
	控制主板功能测试设备
	控制主板功能测试（如掉电、断电保护，欠压提示功能测试等）
	

	2
	执行机构检测设备
	执行机构检测（如阀门和报警检测等）
	

	3
	阀门密封性检测设备
	用于阀门密封性检测
	如适用

	[bookmark: _Hlk198385649]4
	温度传感器检测设备
	温度传感器检测
	如适用

	5
	压力传感器检测设备
	压力传感器检测
	如适用

	6
	综合功能检测设备
	综合功能检测
	

	7
	无线远传性能检测设备
	生产无线远传燃气表
	如适用

	8
	其它部件测量设备
	部件检测工艺
	


B.2出厂检验设备
[bookmark: OLE_LINK52]超声波燃气表的出厂检验设备应符合表B.1-4的要求，且与生产能力相适应，气体流量标准装置的总工位数的最低要求应符合表A.1-5的要求。
表B.1-4 出厂检验设备
	[bookmark: OLE_LINK113][bookmark: OLE_LINK114]序号
	设备名称
	最少的总工位数
	用途
	备注

	1
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	示值误差检验
	

	2
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	内置气体温度压力转换装置燃气表示值误差检验
	如适用

	3
	整表密封性检验装置
	和产量匹配
	整表密封性安全检验
	

	4
	压力损失检验装置
	和产量匹配
	压力损失检验
	

	5
	功能检验装置
	和产量匹配
	功能检验
	

	6
	温度传感器检测设备
	和产量匹配
	温度传感器检测
	如适用

	7
	压力传感器检测设备
	和产量匹配
	压力传感器检测
	如适用


B.3考核项目一览表
超声波燃气表的考核项目一览表见B.1-5。
表B.1-5考核项目一览表
	序号
	考核内容
	考核结果
	考核说明

	
	
	具备
	不具备
	不适用
	

	一． 人员

	1
	技术
人员
	技术人员基本情况。
	
	
	
	

	2
	检验
人员
	检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员培训情况
	
	
	
	

	
	
	理论和实际操作考核
	
	
	
	

	
	
	检验资格
	
	
	
	

	二． 生产场所

	3
	固定生产场所
	年生产规模
	
	

	
	
	建筑面积
	
	

	4
	环境条件
	环境温度和相对湿度
	
	

	
	
	是否有防尘、防震、防静电等设施的要求
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	

	三． 生产设施

	5
	生产设备
	超声换能器加工设备
	
	
	
	

	
	
	外壳加工设备
	
	
	
	

	
	
	主板加工设备
	
	
	
	

	
	
	控制阀门装配生产线
	
	
	
	

	
	
	应用软件写入设备
	
	
	
	

	
	
	其它附加功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	外协加工
	外协件要有合格供方的定期评价
	
	
	
	


	
	
	
	质量档案
	
	
	
	

	
	
	
	采购控制清单
	
	
	
	

	
	
	
	工艺流程和关键工序规定
	
	
	
	

	
	
	
	入厂质量验收记录，记录数量应与生产、入库数量一致。
	
	
	
	

	6
	工艺装备
	超声换能器组装设备
	
	
	
	

	
	
	温度传感器装配设备
	
	
	
	

	
	
	压力传感器装配设备
	
	
	
	

	
	
	漆喷涂装备
	
	
	
	

	
	
	控制主板老化设备
	
	
	
	

	
	
	整表封装设备
	
	
	
	

	
	
	其它专用装备
	
	
	
	

	
	
	符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线
	
	
	
	

	7
	测量设备
	控制主板功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	执行机构检测设备
	
	
	
	

	
	
	阀门密封性检测设备
	
	
	
	

	
	
	温度传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	压力传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	综合功能检测设备
	
	
	
	

	
	
	无线远传性能检测设备
	
	
	
	

	
	
	其它部件测量设备
	
	
	
	

	四． 检验条件

	8
	出厂检验场所
	独立的检验场所，区域划分
	
	
	
	

	
	
	检验的场地应清洁、整齐，避免阳光直照、震动和噪声；
	
	
	
	

	
	
	检验场所的使用面积
	
	
	
	

	
	
	环境温度
	
	
	
	

	
	
	相对湿度
	
	
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	
	
	

	9
	出厂检验人员
	出厂检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员上岗情况
	
	
	
	

	10
	出厂检验依据
	产品标准和计量检定规程
	
	
	
	

	
	
	检验文件
	
	
	
	

	
	
	检验项目覆盖情况
	
	
	
	

	11
	出厂检验设备
	气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	内置气体温度压力转换装置燃气表示值误差检验用气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	整表密封性检验装置
	
	
	
	

	
	
	压力损失检验装置
	
	
	
	

	
	
	功能检验装置
	
	
	
	

	
	
	温度传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	压力传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	其它
	
	
	
	

	12
	量值溯源
	出厂检验设备的溯源记录
	
	
	
	

	
	
	其他
	
	
	
	

	注：
考核结果填写说明：具备 填“O”；不具备 填“X”；不适用 填“N/A” 。需要填写具体数字的直接填写。



[bookmark: _Toc198977156]附录C  热式燃气表考核要求
C.1 生产设施
C.1.1 生产设备
热式燃气表的主要关键零部件及生产设备见表C.1-1
表 C.1-1主要关键零部件及生产设备
	序号
	关键零部件名称
	生产设备名称
	设备用途
	备注

	1
	热式质量模组
	MEMS 芯片生产设备、模组组装设备
	热式质量模组加工
	

	2
	外壳
	外壳加工设备
	外壳的加工
	如注塑机、冲压机等

	3
	计量电路主板
	[bookmark: OLE_LINK115][bookmark: OLE_LINK116]主板加工设备
	主板的加工
	如PCB生产线、电子元件贴装设备

	[bookmark: _Hlk198386835]4
	控制阀门
	控制阀门装配生产线
	阀门生产
	

	5
	应用软件
	应用软件写入设备
	应用软件的烧写
	

	6
	其它附加功能部件
	其它附加功能测试设备
	
	按照产品技术要求

	注：
1、以上关键零部件企业可全部或部分（至少一项）自行生产加工；
2、企业无法自行生产加工的关键零部件，应符合本规范6.2.2条的要求；
[bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]3、要求满足JB/T 13567《热式质量燃气表》的要求。


C.1.2工艺装备
热式燃气表生产应具备的主要工艺装备见C.1-2。
表 C.1-2主要工艺装备
	序号
	工艺装备名称
	用途
	备注

	1
	MEMS热式模组组装设备
	
	

	2
	漆喷涂装备
	如三防漆喷涂设备、环氧灌封等
	板卡线路板防腐、防潮、防尘

	3
	控制主板老化设备
	控制主板功能测试（如掉电、断电保护，欠压提示功能测试等）
	高温试验箱或老化试验箱

	4
	整表封装设备
	执行机构检测（如阀门和报警检测等）
	

	5
	其它专用装备
	用于阀门密封性检测
	阀门测试工装

	注：
1、至少有一条符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线；
2、要求设备最少的数量应和生产数量匹配。


C.1.3测量装备
热式燃气表应具备的主要测量设备见表C.1-3。
表 C.1-3主要测量设备
	序号
	测量设备名称
	用途
	备注

	1
	控制主板功能测试设备
	控制主板功能测试（如掉电、断电保护，欠压提示功能测试等）
	

	2
	执行机构检测设备
	执行机构检测（如阀门和报警检测等）
	

	3
	阀门密封性检测设备
	用于阀门密封性检测
	如适用

	4
	综合功能检测设备
	综合功能检测
	

	5
	无线远传性能检测设备
	生产无线远传燃气表
	如适用

	6
	其它部件测量设备
	部件检测工艺
	


C.2出厂检验设备
热式燃气表的出厂检验设备应符合表C.1-4的要求，且与生产能力相适应，气体流量标准装置的总工位数的最低要求应符合表A.1-5的要求。
表C.1-4 出厂检验设备
	序号
	设备名称
	最少的总工位数
	用途
	备注

	1
	气体流量标准装置
	和产量匹配
	示值误差检验
	

	2
	整表密封性检验装置
	和产量匹配
	整表密封性安全检验
	

	3
	压力损失检验装置
	和产量匹配
	压力损失检验
	

	4
	功能检验装置
	和产量匹配
	功能检验
	


C.3考核项目一览表
超声波燃气表的考核项目一览表见C.1-5。
表C.1-5 考核项目一览表
	序号
	考核内容
	考核结果
	考核说明

	
	
	具备
	不具备
	不适用
	

	一． 人员

	1
	技术
人员
	技术人员基本情况。
	
	
	
	

	2
	检验
人员
	检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员培训情况
	
	
	
	

	
	
	理论和实际操作考核
	
	
	
	

	
	
	检验资格
	
	
	
	

	二． 生产场所

	3
	固定生产场所
	年生产规模
	
	

	
	
	建筑面积
	
	

	4
	环境条件
	环境温度和相对湿度
	
	

	
	
	是否有防尘、防震、防静电等设施的要求
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	

	三． 生产设施

	5
	生产设备
	热式质量模组生产组装设备
	
	
	
	

	
	
	外壳加工设备
	
	
	
	

	
	
	计量电路主板加工设备
	
	
	
	

	
	
	控制阀门装配生产线
	
	
	
	

	
	
	应用软件写入设备
	
	
	
	

	
	
	其它附加功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	外协加工
	外协件要有合格供方的定期评价
	
	
	
	


	
	
	
	质量档案
	
	
	
	

	
	
	
	采购控制清单
	
	
	
	

	
	
	
	工艺流程和关键工序规定
	
	
	
	

	
	
	
	入厂质量验收记录，记录数量应与生产、入库数量一致。
	
	
	
	

	6
	工艺装备
	MEMS热式模组组装设备
	
	
	
	

	
	
	漆喷涂装备
	
	
	
	

	
	
	控制主板老化设备
	
	
	
	

	
	
	整表封装设备
	
	
	
	

	
	
	其它专用装备
	
	
	
	

	
	
	符合生产规模和装配工艺要求的生产流水线
	
	
	
	

	7
	测量设备
	控制主板功能测试设备
	
	
	
	

	
	
	执行机构检测设备
	
	
	
	

	
	
	阀门密封性检测设备
	
	
	
	

	
	
	综合功能检测设备
	
	
	
	

	
	
	无线远传性能检测设备
	
	
	
	

	
	
	其它部件测量设备
	
	
	
	

	四． 检验条件

	8
	出厂检验场所
	独立的检验场所，区域划分
	
	
	
	

	
	
	检验的场地应清洁、整齐，避免阳光直照、震动和噪声；
	
	
	
	

	
	
	检验场所的使用面积
	
	
	
	

	
	
	环境温度
	
	
	
	

	
	
	相对湿度
	
	
	
	

	
	
	监测设备和监控记录
	
	
	
	

	9
	出厂检验人员
	出厂检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	检验人员上岗情况
	
	
	
	

	10
	出厂检验依据
	产品标准和计量检定规程
	
	
	
	

	
	
	检验文件
	
	
	
	

	
	
	检验项目覆盖情况
	
	
	
	

	11
	出厂检验设备
	气体流量标准装置
	
	
	
	

	
	
	整表密封性检验装置
	
	
	
	

	
	
	压力损失检验装置
	
	
	
	

	
	
	功能检验装置
	
	
	
	

	
	
	其它
	
	
	
	

	12
	量值溯源
	出厂检验设备的溯源记录
	
	
	
	

	
	
	其他
	
	
	
	

	注：
考核结果填写说明：具备 填“O”；不具备 填“X”；不适用 填“N/A” 。需要填写具体数字的直接填写。
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