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《汽车侧滑检验台检定装置校准规范》试验报告

1  试验目的
[bookmark: OLE_LINK1]通过对有代表性的汽车侧滑检验台检定装置进行试验，验证所制定的《汽车侧滑检验台检定装置校准规范》的科学性、合理性和可行性。
2  试验方法
依据《汽车侧滑检验台检定装置校准规范》的给出的校准方法对被校汽车侧滑检验台检定装置进行了试验。
3  环境条件、标准设备与试验用汽车侧滑检验台检定装置基本信息
3.1  试验环境条件
a) 环境温度：（20±5）℃；
   相对湿度：不大于80%；
   校准前，被校仪器和标准器在室内平衡温度的时间不少于2h。
b) 试验日期：2024.02～2025.03
3.2  主要标准设备
表1  主要标准设备一览表
	序号
	标准器名称
	测量范围
	不确定度或最大允许误差或准确度等级

	1
	指示表电动检定仪
	测量范围：（0～50）mm
	MPE：±0.006mm

	2
	标准测力仪
	测量范围：（10～100）N
	0.3级

	3
	标准测力仪
	测量范围：（50～500）N
	0.3级


3.2  汽车侧滑检验台检定装置实验数据
以河北中航检测技术服务有限公司生产的汽车侧滑检验台检定装置作为校准对象进行本次试验验证。
表2  被校汽车侧滑检验台检定装置信息一览表
	名   称
	技术特性

	汽车侧滑检验台检定装置
	（1）位移：测量范围（0～30）mm，实际分度值：0.01mm；
（2）力值：测量范围：（0～200）N，分度值：0.01N


4  试验过程及数据
4.1  位移测量
4.1.1  位移示值误差
将侧滑台检定装置的位移传感器可靠地紧固在不受其测量力影响的刚性支架上，保证位移传感器的测杆处于水平状态，同时压缩测杆0.2mm左右，并将侧滑台检定装置和位移测量标准调零。采用位移测量标准对位移传感器进行进程、回程校准。校准点至少包含:5mm、10mm、15mm、20mm、25mm、30mm。按公式（1）计算示值误差。
δiL（R）=IiL（R）-L                                 （1）
式中：
δiL（R）—— 侧滑台检定装置左（右）位移部分的位移示值误差，mm；
IiL（R）—— 侧滑台检定装置左（右）位移部分的示值，mm；
L   —— 位移测量标准的标准值，mm。
4.1.2  左右位移传感器示值间差
根据4.1.1测量得到的左、右位移传感器示值误差，按公式（2）计算各校准点左、右位移传感器的示值间差。
ΔPi=|δiL-δiR|                             （2）
式中：
ΔPi  —— 第i校准点左、右位移传感器示值间差，mm；
δiL  —— 第i校准点左位移传感器示值误差，mm；
δiR —— 第i校准点右位移传感器示值误差，mm。
4.1.3  位移测量范围
在校准过程中，记录被校侧滑台检定装置的位移测量范围。
4.2  力值示值误差、重复性
将侧滑台检定装置的力传感器安装成工作状态，预加载一次额定负荷至侧滑台检定装置满量程，卸除载荷。沿力传感器受力轴线逐点加载测量上限的20%、40%、60%、80%、100%的载荷，保持稳定后读取相应进程示值，至上限后逐步卸载读取回程示值，此过程连续进行3次，每次校准前，应调零，在示值校准过程中，记录侧滑台检定装置的力值分辨力，按公式3 计算示值误差，取误差最大值作为示值误差，按公式4计算重复性。
ηi=（Xi-Fi）×100%/Fi                            （3）

                            （4）
式中：
ηi —— 侧滑台检定装置的力值示值误差，%；
Xi —— 侧滑台检定装置的3次力值读数的平均值，N；
Fi —— 力值测量标准的示值，N；
R —— 侧滑台检定装置的力值示值重复性，%；
Ximax、Ximin —— 在标准力Fi作用下，3次重复性测量中进程示值的最大值与最小值，N。
4.3  试验数据
试验数据见附录A：汽车侧滑检验台检定装置校准原始记录。
5 结论
经验证，本校准规范所规定的计量特性、校准条件、校准项目和校准方法能够满足汽车侧滑检验台检定装置的校准要求，各项要求充分、合理，校准方法严谨、可行，校准规范具备了科学性、合理性和可行性。依据本规范对汽车侧滑检验台检定装置进行定期校准能够保证其计量性能的准确可靠。
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	[bookmark: _Toc62399030][bookmark: _Toc62398439][bookmark: _Toc21057][bookmark: _Toc62398548][bookmark: _Toc31175]委托单位
	六盘水市检验检测中心
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	汽车侧滑检验台检定装置
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	光栅式指示表检定仪
	SJDS1711
	（0～50）mm
	MPE：±6μm
	519213251
	2025.07.01
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	标准测力仪
	220603
	（0～100）N
	0.3级
	519230449-011
	2025.10.22

	
	标准测力仪
	211116
	（0～500）N
	0.3级
	519230449-012
	2025.10.22

	技术依据
	JJF（黔）XX-2025 《汽车侧滑检验台检定装置校准规范》

	[bookmark: _Toc8747][bookmark: _Toc19797][bookmark: _Toc62398563][bookmark: _Toc62399045][bookmark: _Toc62398454]温    度
	19.5℃
	[bookmark: _Toc4847][bookmark: _Toc11238]湿    度
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	（0～30）mm
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	0.01mm

	
	[bookmark: _Toc11473][bookmark: _Toc3879]示值误差
[bookmark: _Toc6601][bookmark: _Toc7016]（位移传感器一）
	[bookmark: _Toc31751][bookmark: _Toc26045]标准值
	[bookmark: _Toc19695][bookmark: _Toc24701]进程
	[bookmark: _Toc20185][bookmark: _Toc14621]回程
	[bookmark: _Toc14496][bookmark: _Toc29271]示值误差
	[bookmark: _Toc10921][bookmark: _Toc15882]扩展不确定度U （k=2）

	
	
	[bookmark: _Toc7329][bookmark: _Toc25273]5mm
	5.00
	5.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc11255][bookmark: _Toc21380]10mm
	10.00
	10.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc21994][bookmark: _Toc16906]15mm
	15.00
	15.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc31008][bookmark: _Toc23414]20mm
	19.99
	20.00
	-0.01
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc10537][bookmark: _Toc29054]25mm
	24.99
	24.99
	-0.01
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc22361][bookmark: _Toc21200]30mm
	29.99
	29.99
	-0.01
	0.01

	[bookmark: _Toc179633608][bookmark: _Toc163315142]
	[bookmark: _Toc5981][bookmark: _Toc15942]示值误差
[bookmark: _Toc1605][bookmark: _Toc16784]（位移传感器二）
	[bookmark: _Toc16546][bookmark: _Toc19170]5mm
	5.00
	5.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc127][bookmark: _Toc2257]10mm
	10.00
	10.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc10102][bookmark: _Toc18177]15mm
	15.00
	15.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc21348][bookmark: _Toc9369]20mm
	20.00
	20.00
	 0.00
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc3219][bookmark: _Toc9738]25mm
	25.01
	25.01
	 0.01
	0.01

	
	
	[bookmark: _Toc2647][bookmark: _Toc27761]30mm
	30.01
	30.01
	 0.01
	0.01

	
	[bookmark: _Toc27139][bookmark: _Toc30533]示值间差
	[bookmark: _Toc4598][bookmark: _Toc12656]5mm
	[bookmark: _Toc9515][bookmark: _Toc16170]10mm
	[bookmark: _Toc3254][bookmark: _Toc6801]15mm
	[bookmark: _Toc20877][bookmark: _Toc10434]20mm
	[bookmark: _Toc1423][bookmark: _Toc175]25mm
	[bookmark: _Toc1624][bookmark: _Toc17190]30mm

	
	
	0.00
	0.00
	0.00
	0.01
	0.02
	0.02



	[bookmark: _Toc20034][bookmark: _Toc6651]力值
	[bookmark: _Toc10311][bookmark: _Toc20828]示值误差
[bookmark: _Toc3998][bookmark: _Toc30602]（压向）
	[bookmark: _Toc24634][bookmark: _Toc6483]测量
范围
	（0～200）N

	
	
	[bookmark: _Toc5104][bookmark: _Toc7478]标准值（N）
	[bookmark: _Toc19962][bookmark: _Toc28975]进程（N）
	[bookmark: _Toc26648][bookmark: _Toc27452]回程（N）
	[bookmark: _Toc5863][bookmark: _Toc12142]示值误差
	[bookmark: _Toc6370][bookmark: _Toc1927]扩展不确定度U（k=2）

	
	
	
	[bookmark: _Toc19632][bookmark: _Toc26463]1
	[bookmark: _Toc27124][bookmark: _Toc30752]2
	[bookmark: _Toc30286][bookmark: _Toc15089]3
	[bookmark: _Toc16750][bookmark: _Toc14909]1
	[bookmark: _Toc13100][bookmark: _Toc30362]2
	[bookmark: _Toc7387][bookmark: _Toc15131]3
	
	

	
	
	0
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.0%
	0.4%

	
	
	40
	40.09
	40.05
	40.06
	40.11
	40.09
	40.13
	0.3%
	0.4%

	
	
	80
	80.23
	80.31
	80.21
	80.31
	80.28
	80.25
	0.4%
	0.4%

	
	
	120
	120.68
	120.79
	120.72
	120.77
	120.84
	120.74
	0.7%
	0.4%

	
	
	160
	161.05
	160.98
	161.19
	161.12
	161.07
	161.01
	0.7%
	0.4%

	
	
	200
	201.59
	201.47
	201.52
	201.44
	201.59
	201.41
	0.7%
	0.4%

	
	[bookmark: _Toc18502][bookmark: _Toc14780]重复性（压向）
	[bookmark: _Toc20826][bookmark: _Toc31311]0N
	[bookmark: _Toc15943][bookmark: _Toc10290]40N
	[bookmark: _Toc28695][bookmark: _Toc20805]80N
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	[bookmark: _Toc16623][bookmark: _Toc22037]200N

	
	
	0.0%
	0.1%
	0.1%
	0.1%
	0.1%
	0.1%

	
	[bookmark: _Toc26478][bookmark: _Toc13601]示值误差
[bookmark: _Toc13564][bookmark: _Toc20804]（拉向）
	[bookmark: _Toc23601][bookmark: _Toc1949]测量范围
	（0～200）N

	
	
	[bookmark: _Toc15324][bookmark: _Toc8846]标准值
（N）
	[bookmark: _Toc54][bookmark: _Toc2863]进程（N）
	[bookmark: _Toc6917][bookmark: _Toc3870]回程（N）
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	扩展不确定度U（k=2）
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	0.00
	0.00
	0.0%
	0.4%
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	40.14
	40.08
	40.13
	40.14
	40.21
	40.18
	0.4%
	0.4%

	
	
	80
	80.58
	80.45
	80.53
	80.66
	80.58
	80.61
	0.8%
	0.4%

	
	
	120
	121.27
	121.21
	121.16
	121.37
	121.18
	121.22
	1.0%
	0.4%

	
	
	160
	162.41
	162.25
	162.36
	162.53
	162.44
	162.48
	1.6%
	0.4%

	
	
	200
	203.13
	202.98
	203.21
	203.24
	203.15
	203.33
	1.6%
	0.4%

	
	[bookmark: _Toc6989][bookmark: _Toc21713]重复性（拉向）
	[bookmark: _Toc8477][bookmark: _Toc17960]0N
	[bookmark: _Toc15506][bookmark: _Toc15204]40N
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	0.0%
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