
《钳形表校验仪校准规范》（征求意见稿）
试验报告

规范起草小组

 2025年5月29日

钳形表校验仪试验报告

1 试验目的

在《钳形表校验仪校准规范》地方计量技术规范的制定过程中，为了合理的确定各校准项目的指标和方法，我们对钳形表校验仪进行了试验。

2 试验方法

依据《钳形表校验仪校准规范》的6.2条给出的校准方法对钳形表校验仪进行试验。

3 环境条件、标准物质与试验用钳形表校验仪基本信息

3.1 环境条件

    a) 环境温度：22 ℃；

b) 相对湿度：57 %；

c) 试验日期：2024.12.12
d) 试验地点：贵州电科院
e) 试验人员：黄宇、蒲曾鑫、李骋、张怡
3.2  主要标准物质

	标准电流表名称
	型号
	出厂编号
	证书编号
	不确定度或最大允许误差或准确度等级
	有效期至

	穿心式精密交流电流表
	TH1060
	23046610101
	2024080206553007
	0.005级
	2025年8月1日

	穿心式精度交直流大电流表
	TH1070
	23046620101
	2024080206553008
	0.005级
	2025年8月1日


3.3  试验用钳形表校验仪
	名   称
	型号规格
	出厂编号
	生产厂家

	钳形表校验仪
	TD1050/0.05级
	05163123
	长沙天恒测控技术有限公司


4 试验结果

4.1 外观及工作正常性检查：   正常    
4.2 交直流电流示值误差：

	量程/频率（Hz）
	装置输出值

（A）
	实际值

（A）
	示值误差

（A）
	最大允许误差

（A）
	测量不确定度

（k=2）

	AC100A

50Hz
	50.000
	49.9937
	0.0063
	±0.035
	0.016%

	
	100.000
	99.9982
	0.0018
	±0.05
	0.016%

	AC500A

50Hz
	250.000
	249.964
	0.036
	±0.18
	0.016%

	
	500.000
	499.987
	0.013
	±0.25
	0.016%

	AC1000A

50Hz
	500.000
	499.976
	0.024
	±0.35
	0.016%

	
	1000.000
	999.958
	0.042
	±0.50
	0.016%

	DC20A

50Hz
	10.0000
	9.9992
	0.0008
	±0.0070
	0.015%

	
	20.0000
	19.9981
	0.0019
	±0.0100
	0.015%


4.3 交直流电流调节细度：交流    0.005%          ；直流      0.005%        。

4.4 输出电流60s稳定度：

	功能
	设置电流（A）
	最大值（A）
	最小值（A）
	稳定性（%）

	交流电流
	100
	99.9989
	99.9961
	0.0028

	直流电流
	5
	4.99979
	4.99966
	0.0026


4.5 交流电流失真度：     0.10%         

4.6 直流电流纹波系数：   0.12%         

5与湖南省计量院的示值误差比对结果

	量程
	测量点

（A）
	湖南省计量院
	贵州电科院
	En值
	结果

	
	
	实际值（A）
	测量不确定度

（k=2）
	实际值（A）
	测量不确定度

（k=2）
	
	

	AC100A

50Hz
	50
	49.9985
	0.016%
	49.9937
	0.016%
	0.42 
	满意

	
	100
	99.9986
	0.016%
	99.9982
	0.016%
	0.02 
	满意

	AC500A

50Hz
	250
	249.980
	0.018%
	249.964
	0.017%
	0.26 
	满意

	
	500
	499.936
	0.018%
	499.987
	0.017%
	0.41 
	满意

	AC1000A

50Hz
	500
	499.923
	0.018%
	499.976
	0.017%
	0.43 
	满意

	
	1000
	999.924
	0.018%
	999.958
	0.017%
	0.14 
	满意

	DC20A

50Hz
	10
	9.99930
	0.014%
	9.9992
	0.015%
	0.05 
	满意

	
	20
	19.9994
	0.014%
	19.9981
	0.015%
	0.32 
	满意


6 结论

从上述试验结果可知，规范中的校准方法及相应的计量特性，是科学、适用、合理的。
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