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	6.2.5 试验设备应能保持恒定的试验速度，误差不应超过20%。
	7.1  试样尺寸
	8.1  尺寸测量
	在试样中部1/2区域选取三个不同位置测量宽度与厚度，测量结果精确到0.02mm。跨距测量应精确到0.
	8.2  试样安装
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	8.4  试验
	9.1  三点弯曲
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