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引    言 

 

本检定系统表依据 JJF1104-2003《国家计量检定系统表编写规则》进行编制。 

本检定系统表代替 JJG2056—1990《长度计量器具（量块部分）》。与

JJG2056-1990 相比，主要技术变化如下： 

——修改了基准装置的描述，增加了测量范围； 

——修改了计量标准装置的描述，修改不确定度包含因子 k=2； 

——删除了 00 级和 6 等量块； 

——增加了量块对、标准台阶规计量标准； 

——修改了工作计量器具的描述，按照示值最大允许误差进行了合并分类。 

本检定系统表的历次版本发布情况为： 

——JJG2056—1990。
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长度计量器具（端度部分）检定系统表 

1. 范围 

本检定系统表适用于长度计量器具—端度类标准器（量块）和与量块相关的

计量器具的量值传递和量值溯源。 

规定了端度基准的用途、基本组成和技术指标；端度计量标准的基本组成、

测量范围和不确定度；通过计量标准向工作计量器具传递量值的程序和方法。 

2. 计量基准 

端度计量基准包括端度基准装置。端度基装置由量块光波干涉仪和量块组

成。通过光波干涉法测量量块的长度实现对端度量值的复现。测量范围为

（0.1~1000）mm，测量不确定度 U=15 nm+7.5×10-8L，k=2。 

基准量块由标称长度为 1 mm、50 mm、100 mm、125mm、500 mm 和 1000mm

的量块组成，仅用于基准的核查和稳定性考核。 

3. 计量标准 

端度计量标准由各等别量块、各类具有直接或比较测量功能的仪器、量块对

和标准台阶规（阶差规）组成。 

3.1 各等别量块 

分为 1 等~5 等（0.1~1000）mm 的量块，可以用直接测量或比较测量法检定

各种类型的工作计量器具。 

当置信概率为 0.99 时，各等别量块长度测量不确定度如表 1。 

表 1. 各等别量块长度测量不确定度 

量块的等别 长度测量不确定度 

1 0.02 m+0.2×10-6L 

2 0.05 m+0.5×10-6L 

3 0.10 m+1.0×10-6L 

4 0.20 m+2.0×10-6L 

5 0.5 m+5×10-6L 
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注： L 是量块的长度。 

3.2 计量标准中的测量仪器 

包括具有直接测量或比较测量的量块光波干涉仪或比较仪。可以直接测量相

应等级的量块和工作计量器具，也可以采用比被测高一等级的量块作标准，比较

测量相应等级的量块和其他工作计量器具。 

3.3 量块对 

量块对计量标准由一组具有长度差值的量块组成，其范围为（0.5~100）mm，

测量不确定度 U =（10~20）nm，k=2。用于高精度工作计量器具的量值传递，

如高精度比较仪和测微仪等。 

3.4 标准台阶规 

标准台阶规是具有一组台阶高度的端度标准器，其范围为（1~1000）μm，

测量不确定度 U =（10~100）nm，k=2。用于高精度台阶类工作计量器具的量值

传递。 

4. 工作计量器具 

工作计量器具主要包括：各级别的量块、千分尺、卡尺、比较仪、测微仪、

指示类量具检定仪、测长机、测长仪、坐标测量机、校对用量杆等。 

4.1  量块 

作为工作计量器具的量块分为 5 个级别，其级别是 K、0、1、2 和 3，各级

量块的标称长度范围是（0.1~1000）mm。 

0 级量块使用 1 等量块标准装置测量；K、1 级量块使用 2 等量块计量标准测

量；2 级量块使用 3 等量块计量标准测量；3 级量块使用 4 等量块量块计量标准

测量。 

4.2  比较仪、测微仪和指示类量具检定仪 

比较仪、测微仪和指示表通常可以直接测量小范围尺寸。 

对于示值最大允许误差 MPE=±（0.02~0.15）μm，使用量块对进行直接测量。 

对于示值最大允许误差 MPE=±（0.15~0.35）μm，使用 2 等量块进行直接测

量。 

对于示值最大允许误差 MPE=±（0.35~1）μm，使用 3 等量块进行直接测量。 
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对于示值最大允许误差 MPE 超过±1 μm，使用 4 等量块进行直接测量。 

4.3 卡尺类和千分尺类仪器 

该类仪器的测量范围一般在（0~1000）mm 以内，通常示值最大允许误差

MPE=±（2~8）μm，使用 4 等量块进行直接测量；示值最大允许误差 MPE=±

（4~250）μm，使用 5 等量块进行直接测量。 

4.4 测长机、测长仪和坐标测量机类仪器 

对于示值最大允许误差 MPE=±（0.1+L/1500）μm，使用 2 等量块进行测量。 

对于示值最大允许误差 MPE=±（0.05+L/2000）μm，使用 1 等量块进行测量。 

测长机、测长仪和坐标测量机类仪器一般分为低精度、中等精度和高精度，

对于低精度一般用 3 等量块进行测量，中等精度用 2 等量块进行测量，对于高精

度用 1 等量块进行测量。例如对于示值最大允许误差 MPE=±（0.15μm +1×10-6L）

μm，使用 2 等量块进行测量；对于示值最大允许误差 MPE=±（0.05μm 

+0.5×10-6L），使用 1 等量块进行测量。 

4.5 其他 

对未列入检定系统表的工作计量器具，必要时可根据其测量范围和工作原

理，参考本检定系统表中列出的工作计量器具的测量范围和工作原理，确定适合

的量值传递途径。 

5. 检定系统表框图 

检定系统表框图见下图。 
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